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Abstract of EP0321673 

To produce drilled holes with an undercut, drills are known 
which have lateral cutting edges projecting at the drill head. 
The lateral cutting edges are formed from carbide drill tips. 
When producing the drilled hole, the drill can wander 
laterally as a result of poor centring, which makes it more 
difficult to insert an expanding plug. 
The drill has a drill head which is enlarged in diameter 
relative to the shank and on which the drill tips with their 
lateral cutting edges only project slightly. The drill head 
brings about a good centring effect during the drilling 
operation, as a result of which straight drilled holes can be 
produced. 
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© Bohrer. 



© Zur Herstellung von BohrlSchern mit Hinter- 
schneidung sind Bohrer bekannt. die am Bohrkopf 
Uberstehende Seitenschneiden aufweisen. Die Set- 
tenschneiden werden durch Bohrplatten aus Hartme- 
tall gebildet. Beim Einbringen der Bohrung kann der 
Bohrer aufgrund schlechter Zentrierung seitlich aus- 
weichen, wodurch die Einbringung eines Spreizd- 
Qbels erschwert wird. 

Der Bohrer besitzt einen im Durchmesser ge- 
genOber dem Schafl vergro/terten Bohrkopf. an dem 
die Bohrplatten mit ihren Seitenschneiden nur ge- 
ringfugig uberstehen. Der Bohrkopf bringt eine gute 

^ Zentrierwirkung beim Bohrvorgang mit sich. wodurch 

^gerade BohrlScher herstellbar sind. 
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Bohrer 



Die Erfindung betrifft einen Bohrer gema/3 der 
Gattung des Hauptanspruchs. 

Aus dem DE-Gbm. G 86 06 414 ist erne Boh- 
reinheit zur Herstellung einer Hinterschneidung im 
Bohrloch bekannt die einen Bohrer verwendet, 
dessen Schneiden von am Bohrkopf eingesetzten 
Bohrpiatten gebildet werden. Die Seitenschneiden 
der Bchroiatten stehen deutlich uber den Bohr- 
scnaft Uber. so da/3 durch eine Dreh- und Schwenk- 
bewegung des Bohrers die Hinterschneidung am 
Bohrtocngrund eingracht werden kann. Ein derart 
hinterschmttenes Bohrloch ermoglicht eine nahezu 
spreizdruckfreie und formschltissige Verankerung 
eines entsprechend ausgebildeten Spreizdubels. 
Das Spreizelement des SpreizdUbels laflt sich im 
Bereich der Hinterschneidung aufweiten, wodurch 
die formschlussige Verbindung zwischen Spreizdu-. 
bei und Mauerwerk entsteht. 

Die zur "Herstellung hinterschnittener Bohrlo- 
cher /erwendeten herkommlichen Bohrer haben 
den Nachteil. dai3 beim Einbringen der Bohrung in 
das Mauerwerk der Bohrer seitlich ausweicht. so 
da/3 cas Bohrloch nicht vollig gerade verlauft. Die- 
ses unerwunschte Ausweichen des Bohrkopfes 
wird durch die uberstehenden Bohrpiatten begun- 
stigt. die jedoch fur die Anbringung der Hinter- 
schneidung erforderllch sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. ei- 
nen Bohrer zu schaffen. der beim Einbringen des 
Bohrlochs im Mauerwerk gute Zentriereigenschaf- 
ten aufweist. 

Die L5sung dieser Aufgabe wird bei einem 
Bohrer der eingangs genannten Gattung durch die 
im kennzeichnenden Teil des Hauptanspruchs an- 
gegebenen Merkmale erhalten. Der Bohrkopf be- 
sitzt einen derart gegenuber dem Bohr schaft ver- 
grofierten Durchmesser. dafl die Seitenschneiden 
nur genngfugig seitlich am Bohrkopf Gberstehen. 
Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn der Uber- 
stehende Teil gleichmaflig. d. h. im Bereich der 
Seitenschneiden mit m<5glich$t gleichem Abstand 
vom Bohrkopf absteht. Der Abstand kann beispiels- 
weise bei einem Bohrkopfdurchmesser von 16 mm 
1 - 2 mm betragen. 

Eine /orteilhafte Weiterbildung sieht vor. dafl 
aer Bohrkopf eine zylindrische Umfangsflache hat 
die uber einen Konus zum Bohrschaft Gbergeht. 
Die zylindrische Umfangsflache kann sich Uber 
eine Lange von wenigen Millimetern erstrecken, 
wobei bereits eine sehr gute Zentrierwirkung beim 
Bohrvorgang erzielt wird. 

Eine andere Ausfuhrungsform kann unter Ver- 
wendung eines im Querschnitt spiralformigen Bohr- 
kopfes gebildet werden. Bei einer derartigen Aus- 
fUhrung liegen die Bohrpiatten mit ihrer RUckseite 



an radial Qberstehenden VorsprUngen an. zwischen 
denen Auflaufflachen ausgebildet sind. Die Bohr- 
piatten werden auf diese Weise ruckseitig vollstSn- 
dig vom Bohrkopf abgedeckt, wahrend ihre Vorder- 
5 seite im Bereich der Schneide freiliegt 

Der Bohrschaft kann je nach Anwendungsbe- 
reich als Glattschaft Oder als Schaft mit gewendel- 
ten Bohrmehlnuten ausgebildet sem, die wahrend 
des Bohrvorganges das im Bohrloch anfallende 
to Bohrmehl nach auflen transportieren. Gerade in 
Verbindung mit Aubsaugvornchtungen kann jedoch 
auch ein einfacher herstellbarer Glattschaft Verwen- 
dung finden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der 
75 Zeichnung naher dargestellt. 
Es zeigen: 

Figur 1 den Bohrer in Seitenansicht. 
Figur 2 den in Figur 1 dargestellten Bohrer 
in Grundansicht und 
20 Figur 3 die Frontansicht eines Bohrers mit 

Auflaufflachen im Bereich des Bohrkopfes. 

Der in Figur 1 dargestellte Bohrer besteht aus 
einem Bohrschaft 1 und aus einer Bohrplatte 2 und 

25 zwei urn 90 Grad zu der Bohrplatte 2 versetzten 
Bohrplatte '3, 4. Die Bohrpiatten 2-4 sind in 
entsprechende Schlitze im Bohrkopf 5 eingesetzt 
dessen Durchmesser deutlich grower ist als der 
Durchmesser des Schaftes 1 . 

30 Der Bohrkopf 5 besitzt eine zylindrische Man- 

telflache. die uber einen Konus 7 in den geraden 
Schaft 1 ubergeht. Der Schaft 1 besitzt wendelfor- 
mige Bohrmehlnuten 8. mit denen das wahrend 
des Bohrvorganges anfallende Bohrmehl aus der 

35 Bohrung nach auflen transportiert wird. 

Der Bohrer besitzt ein Rundgewinde 9 mit dem 
er sich in einer entsprechend ausgebildeten Bohr- 
vorrichtung einsetzen laflt. 

In Figur 2 ist der kreisformige Querschnitt des 

40 Bohrkopfes 5 ersichtlich, dessen Umfangsflache 
nur geringfugig gegenuber den Seitenschneiden 10 
zurUckgesetzt ist. Die Bohrpiatten 2-4 sind vor- 
zugsweise aus Hartmetall gefertigt 

In Figur 3 ist eine andere Querschnittsform 

45 eines Bohrkopfes dargestellt. Hier sind die Bohr- 
piatten 2 - 4 an ihrer Ruckseite vollstandig vom 
Bohrkopf kor per 11 Uberdeckt, an den Auflauffla- 
chen 12 ausgebildet sind. Der radiale Abstand der 
Aufflaufflachen 12 nimmt ausgehend von der Vor- 

so derseite einer Bohrplatte, beispielsweise der Bohr- 
platte 4, bis zur RUckseite der nachsten Bohrplatte 
2 stetig zu, wodurch die Bohrpiatten rOckseitig voll- 
standig abgestUtzt sind und ihre Vorderseite im 
Bereich der Schneide freibleibt. Die Drehrichtung 
des Bohrkopfes ist durch den Pfeil 13 angegeben. 
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AnsprUche 

1. Bohrer an dessen Bohrkopf Ober den Bohr- 
schaft Gberstehende Seitenschneiden aus Hartme- 

tall angebracht sind. insbesondere zur Herstellung 5 
von Bohrlochern mit Hinterschneidung, dadurch 
gekennzeichnet. da/3 der Bohrkopf (5) einen grd- 
fleren Durchmesser hat als der Bohrschaft (1), und 
da/3 die Seitenschneiden und Stirnschneiden am 
Bohrkopf (5) gleichma/Jig uberstehen. w 

2. Bohrer nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet da/3 der Bohrkopf (5) eine zylindrische 
Umfangsfiache (6) hat die uber einen Konus (7) 
zum Bohrschaft (1) ubergeht. 

3. Bohrer nach einem der Anspruche 1 Oder 2. ts 
dadurch gekennzeichnet. da/3 die Seitenschnei- 
den (10) von zwei oder mehreren in den Bohrkopf 

(5) eingesetzten Bohrplatten (2 - 4) gebiidet sind. 

4. Bohrer nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet da/} die Seitenschneiden (10) bildenden 20 
Bohrplatten (2 - 4) mit ihrer Vorderseite am Bohr- 
kopf (11) radiai Gberstehen und mit ihrer Ruckseite 

an einem durch eine AuflaufflSche (12) gebildeten 
radialen Vorsprung anliegen. 

5. Bohrer nach Anspruch 4. dadurch gekenn- 25 
zeichnet da/3 der Radius der Auflaufflache (12) 
zwischen zwei Bohrplatten von der Vorderseite der 
einen Bohrplatte (4) bis zur Ruckseite der anderen 
Bohrplatte (2) so zunimmt. da/3 die RUckseite der 
Bohrplatte (2) vollstSndig vom Bohrkopfkc5rper (11) 30 
abgedeckt ist 

6. Bohrer nach einem der vorhergehenden An- 
spruche. dadurch gekennzeichnet. da/3 der Bohr- 
schaft (1) als Glattschaft oder als Schaft mit ge- 
wendelten Bohrmehlnuten (8) ausgebildet ist. 35 
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